9- AG../ AH.. / Al.. -A°-2,5-5
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DF1 4

NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A°-3,2-5
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositat 5 mm?/s
DURCHSATZKURVEN 16-08-2002
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A°-4-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositdt 5 mm?2/s
DURCHSATZKURVEN 16-08-2002
9 \ \ \ 14

| Der Luft-/Dampfdruck [bar] ist am Ende der Kurven angegeben
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A°-5-6

NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositat 5 mm?/s
DURCHSATZKURVEN 16-08-2002
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../Al.. -A°-6,3-6

NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositdt 5 mm?2/s
DURCHSATZKURVEN 16-08-2002
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
M 9- AG../ AH../ Al.. -A°-8-6
VT .
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A>-10-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositdt 5 mm?2/s
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25 I I I 3,5
| Der Luft-/Dampfdruck [bar] ist am Ende der Kurven angegeben
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A>-13-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositdt 5 mm?2/s
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A°-16-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositat 5 mma2/s
DURCHSATZKURVEN 16-08-2002
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A>-20-6
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A>-25-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositdt 5 mm?2/s
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH.. / Al.. -A°-30-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositat 5 mma2/s
DURCHSATZKURVEN 16-08-2002
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A°-35-6

NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositat 5 mm?/s
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A°-40-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositat 5 mm?/s
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A°-45-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositat 5 mm?/s
DURCHSATZKURVEN 16-08-2002
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A°-50-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositat 5 mma2/s
DURCHSATZKURVEN 16-08-2002
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A2 Luft-/Dampfzerstauber 09-LJ01-DG-D
D ﬁ% 9- AG../ AH../ Al.. -A°-60-6
NN Brennstoff Dichte 860 kg/m3
Brennstoff Viskositat 5 mm?/s
DURCHSATZKURVEN 16-08-2002
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